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Bl 1 uand 2:

Hohe Lautautonomie und Flexibilitét; Die Dretesls kst i die marmloss Kempletibear-
heitursg won Matalldichtungen mit Dicken von & und £ mm sowes Durchmessern wan 70
bis 450 men usgelegh. Der Aoboter (gl stizliglich Greilergewicht 2 x B Kio schwens

Dichiringe

Bild 3:

Trodz aptimiarter Ferligungaprozesse hal
dia Qualititskondrolle einan hohen Stel-
lenwart. Das Bild peigh die Messung des
Kammgnofi

Automatisierte Drehbearbeitung
von Metalldichtungen

Méller Group investiert am Standort Hecklingen in die Eigenproduktion
von Metalldichtungen. Eine mit FMEB Unirobot flexibel automatisierte
CNC-Drehmaschine sorgtfir gleichbleibend hohe Fertigungsgualitit,
kurze Liefarzeiten und wettbewerbsfihige Kosten.

Matalldichtungsn sind im Einkaut
rwar etwas tourer als Waichstoff-
dichturngen, doch daflr einfacher
montierbar und zumsist deutlich
haltbarer, was Instandhaltungs-
zyklen strackt und somit die
Batrisbskosten dar damit ausga-
risteten Anlagen und Systeme
spiirbar senkt. Aktuell soll das

Bild 4 und Bild &
Rimtzeitan wis heim Farmel 1 Baxerstopp: Fir cinen Greifersechsel muss der Einrlchier
Jediglich eine Schraube |Gsan. Die Luftversorgung (st integriert. Die Girifer, wie auch die
Werkstiickwendasinhalt Iassen sich mit wenigen Handgrifien suf den geforderten Dich-
tungsdurchmasser einstallen
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Martvolumen fir Metalldich-
tungen allging in Deutschiand
rund 100 Millianen Eurn arreichen
- Tendenz steigand.

Wenngleich ihr schlichtes Aus-
gehan varmuten |3sst, dass die
Fertigung der metallenen Dicht-
stefftrigerrings ldngst ausge-
wiandert ist, beweist die sachsen-

anhaltinische Méller Group seit
Anfang 2010 in airer neu errich-
teten Produktionshalle am Stand-
art Hecklingen das Gegenteil.
Die Mallar Group hat sich seit der
Grindung im Jahr 1994 zu éinem
DIM EM 150 9002 zartifizlertan
Spezialisten fir Flach-Dichtungean
aller Art entwickelt. Die akiuel
110 Mitarbeiter fertigen fir rund
500 Kunden, Geschaftafihrer Ralf
Malker; _Wir balieferm ausnahms-
los den technischen Handsl.
(0nstige Einkaufspreisa sind

dla natirlich immer wichtig. Wil
entschaidender fiir tachnische
Fachhdndler sind jedoch unsera
indivicuelle Beratung, schnelle
und Zuverlassige Lieferungean
sowia die Cualitét aller unserer
Produkte. Und zwar unabhangig
davon, ob der Kunda eine einzel-
nie Spezialdichtung ordert, oder
10.000 Stiick bastallt.”

Damit .zchnell, gut & gunstig”
sich auch bei der neu errichieten
Eigenproduktion van Metalldich-
tungen zu elnem wirtschaftlichen
Optimum fligen, wurde unter Pla-
nungsbeteiligung der Hochschule
Magdeburg-Standal in mo-
darnste CHC-Fertigungstechnik
investiert, wie etwa Lases- und
Was=erstrahlschneidemaschinan,
mehrere Drahmaschinen wnd

wm feshwsding - rli (s



ein Bearbeitungszentrum, Auch
die machanischen und elak-
tranischen Mesaverfahren sind
state-of-the-art und umfassan
sogar einan eigenen Prifstand
nach TA Ludt,

Mit den neuen Fertigungskapazi-
taten fokussiort Maller vor allem
auf spezielle Matalldichtungen

mit Kammprofil und Spiraldich-
tungen bis 5 Meter Durchmeassar,
Die herkBmmliche Herstellung
erfordert viel Handarbeit. In der
newsn Fertigung wurden darum
vigle ghedem manuslle und somit
personalintensive Arbaiten auto-
matisiert, was Kosten senkt, die
Chialitat erhdht und Lieterzeiten
verkiirzt. So wird das Basisma-
ferial der Kammprofildichtungen
(1.4541, 1.4571) bis 2u ainem
Durchmesser von 1,5 Metem

nun mit dem Laser gaschnittan.
GridBere Dichiungen werden aus
Seomantan gatisgt. Die Dich-
tungsmaterialien wie Graphit cder
FTFE warden ebenfalls mit sinem
Mausn Vorfahron c.ufga:.brquht, doo
die Kammitdler frel von Framd-
Stoffan hilk und hohe Sicherhait
bai optimaler Abdichtung oa-
rantiart. Bei der Fartigung von
Spiraldichtungen (1.4541, 1.4571,
AIS1 304 und 318, C-Stahl) zorgt

e Lantweriag- Mok o

Bild &2

Effahrurs machl
klug: Dia Rohlinga
sind lasergasahnit-
ten. Damit der
Wachsalgreiler alls
DefilLingsrn gard-
fen prozasssicher
hélt, ariedigen
drei Saugreiphe
i Erstaufinstms,
Nach dar Drahape-
ratian 1. Sedta sind
auch diz Ringin-
nerfl@chen glatt
ursd mil eirerm
Dreibacken-lnmen-
sparnar sichar zu
greifen

das maschinelle Zusammenfoh-
ren der Dichtungsspirale mit dem
Trégarmaterial flr sinen geld-
warten Rationalisiarungsaffakl.
GeschaftsfUhrer Ralf Mdller: Mit
den uns verfligbaren Fertigungs-
technologien kinnen wir alle
bekannten Arten von Kammpsofil-
und Spiraldichtungen schnell,
kostenginstig wend in gleichibbal-
band haher Qualitat herstellen.”
Besonders stolz Ist der Ferti-
gungsleiter auf die mit einem
FME Unirobot automatisierte
CMC-verikaldrehmaschina
Hyundai-Kia SKT VER: _Mit dia-
ser Drahizalle fertigan wir belisbig
getormte Kammprofildichtungen
im Durchmesserberaich von 70
bis 450 mm komplett mannkos,*
FME unirobot steht fir eimen aus
konkreten Praxisanforderungen
antstandenen Systembauka-
sten: Basis ist ain (oder auch
mahirera) B-Achs-Industriaro-
boter mit Traglasten von 3 kg

bis 500 kg, unterschiedlichste
Groifor, Weohoolaystame und
-Magazine, optionale Periphe-
rie fir Zusatzfunklionan wia
Ausblasen/S4ubern, Entgraten,
Priaf- und Messainrichtungen,
Bildverarbeitung, SPC, G5,....
sowia divarsa Modula fiir das
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Ron- und Farligteilmanagesmant.
Diese Module offariert FME flr
den Einsatz von Werkstickpalet-
tan, mit Werkstlckrutschen, mit
Kettenftirdarer, mit Rohtailzuftibr-
pand, mit individuell gestaltbaran
Wagen sowle mit Forderstrecke
fiir 2 Palettenstapel. Abgerundet
wird das Systemn durch Peri-
pheriegerite wie Schwingfirde-
rer, Vibrations-Wendelftirderer,
Zuftiheb@ndsr,..., Augschusswei-
chan, Auswurfschichte sowie

Sartier- und Wandesinrichtungen.

Auch beim slemantaren Thema
Greifer zaigh sich das System an-

Bild %2 und Bix:

forderungsfiexibel. FME offeriert
quasi ,ab Werk® diverse Systeme
it zweed ader dral Backen, mit
Vakuumaepannung wahlweise in
Einfach- oder Doppelausilihnung
und konstralert fir basondens
Anfordanmgen immer wisder
auch besonders Lisungan wie
etwa Magazine fir automatische
Greiferwachseal.
FiiB-Anwendungsberater He-
ribert Gertung: ,Wir haban
mittlerweile rund 280 sehr untar-
schiedliche Automationsprojekis
mit unirobot reallsiert,” Bei Maller
erforderts das Greifen, Wenden

Bild T {links|:

(Goschaftaiihnes Ralf Maler: .. individd-
elle Baratung, schisle und zuverldssiga
Lisferungen scwie die Topgualitil sar
unserer Produkia®

Bild 8 (rechbs):

FMB Anwendungsharater Herbart Ger-
buing: ... mitterwmile rund 230 Automali-
pnsprosekbe mit unrobal realisiert’

und Spannen der 3 und 4 Mil-
limeter diinnen Dichtungsrings
gine spezielle Grailerltsung. Ralf
Madler: ,Dia Rchlinge sind laser-
geschnitten. Ein mechanischer
Draibackan-Innenspannar kann
die Flachan nicht prozesssicher
halten.” Lisung: Die Erstauf-
nahme das Talle eredigen drai
Vakuurnsaugnipfe. Mach den
Drehoperationan 1. Seite sind die
Ringinnenflachen mechanisch
sichar zu spanmnan,

Mdlier: JAuf AuBenstehende
wirkt o etwas unspekiakular
Wer gich intensiv mit Automation

Einfsch, schisl, prozessparaliel Die baldan Rollwagan bisten Stapslflichen tir ks zu 300 Raky- und Fartigtnila, Die simplen Materisispan-
der sind in 2 Minuben sussatauscht. Die Drehbearbeilng siner Kammdchtung dauert bis zu & Mirarben
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heschiftion, weil, dass einfache
Lésungen, fast immer die zu-
verldssigsten sind, FME hat bei
unzseram unirobot viele Datail-
Wsungen realisiert, die simpel
wirken, aber in dar Praxis ainfach
zuverlissig funktionianen.”

Sa erfolgt die Materialzu- und
-abfubr mittels eines einfachen
YWagena mit j@ owei angeschrigt
aufgesetzten Anschlagprismen,
dig in der Mitta zwacks Graifar-
durchgriff geteilt sind. Der Wagen
bistet Stapalplatz fir bis zu 300
Aohlinge und Fertigteile. Bei Be-
arbeltungsraitan von 6 Minuten je
Kammdichtung ein Yorrat fiir 30
Stunden mannlosen Betrab. Und:
Es gibt noch einan zweiten Wa-
qen, der prozessparallal bestiokt
werdan kann und innerhalb von

2 Minuten ausgetauscht ist.
Méller: ,Seit der Inbetrisbnat-
me haben wir 50 verachiedens
Varianten eingafahren. Das
Frogrammiesen neusr Auftrige

Bild 10:

Flexlbel: Die CHE-Drahmasching st frot
Aebotermutomation uneingeschrankt
mugdnglich (Werkchilder: Klaws Hennache,
Qlps)

Wi bactw g sl

funktioniert durch die ersteliten
Makros ziemlich flott.” Fir den
anzustrebanden 3-Schichthetriah
reicht das Auftragsfutter zwar
noch nicht, aber die Auslastung
ziehe nach Aussage von Ralf
Mdllar stetig an. ,Die LoggriBen
stelgen und die Zahl der Anfragen
wardan auch mehr. Es braucht
il saire Zell, bis whieh die
Moglichkeiten und Vorteile un-
serer erweiterten Fertigungskapa-
zZitdten bai unsaran varhandanen
Funden und im Markt wahrge-
nammen werden,"

Dass sich die Investitionen allge-
main und insbasondare auch dia

rund 200.000 Euro fir die Dreh-
zelle schinell bezahlt machen,
dawvon ist der Geschaftsfilhrer
fest Obarzaugt. \Wir gehdren beai
Metalldichtungen in Deutsch-
land bereits heuta zu dan TOP
3 Anbigtern, Als technologisch
modarn aufgastaliter Herstedler
kérnen wir noch flexibler auf
Rundeniwlinsche raagiaran und
haben zudem die volle Kontrolle
Ubear die Qualitat und die Lia-
ferzeiten, Aulerdemn gibt es fiir
Qualititsdichtungan Made-in
Garmany auch im Ausland ganz
sicher noch viele unerschlossena
Potentiala.”
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