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Ob beim Einsatz von CNC-
gesteuerten Drehmaschinen,
Fras- und Bohrzentren, ob bei
Pressen, Stanzen oder anderen
Produktionsmaschinen und
-anlagen: Der globale Kosten-
wettbewerb der Standorte
sorgt fur die Steigerung von
Maschinenlaufzeiten. Be- und
Entladesysteme bilden die
Schnittstelle zwischen Produk-
tionsmaschine und innerbe-
trieblichem Materialfluss und
einen ersten wichtigen Schritt
zur Automatisierung.

Bei der Automationszelle Unirobot-XP
sorgt ein integrierter Palettenwechsler fiir
das Handling der Werkstiicktrager.
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Immer in Betrieb

Unirobot-XP steigert Produktivitat

er roboterbasierte Automationsbau-

kasten Unirobot von FMB erfreut sich
einer stetig steigenden Nachfrage: Mehr
als 220 kundenindividuelle Lésungen wur-
den seit der erstmaligen Vorstellung im
Jahr 2001 realisiert. Im vergangenen Jahr
hat sich der Unirobot-Baukasten beispiels-
weise erstmals auch fir die Automation
komplexer Montagevorgange bewahrt.
Bei Fresenius Medical Care in Schweinfurt
montiert eine Unirobot-Zelle mit zwei Ro-
botern aus neun Einzelteilen Pumpen fur
Dialysegerate - komplett mannlos, inklusi-
ve eines ersten Funktionstests.

Nun hat FMB erstmals seine neue Auto-
mationszelle  Unirobot-XP  vorgestellt.
Das universell an unterschiedlichsten
Maschinen einsetzbare Be- und Entlade-
system integriert bei einer Stellflache von
1.400 mal 1.200 Quadratmillimetern ei-
nen sechsachsigen Industrieroboter von
Motoman sowie ein Palettenmagazin fur
bis zu 14 jeweils 600 mal 400 Quadratmil-
limeter groBe Werkstiicktrager. Die Auf-
nahmen fur die Werkstlcktrager lassen
sich im gut zuganglichen Palettenschacht
durch eine Rasteinteilung schnell auf un-
terschiedliche Werkstlickhéhen einstel-
len. Das Handling der Werksttcktrager
innerhalb der Automationszelle erledigt
ein integrierter Palettenwechsler.

Der Roboter Ubernimmt automatisch
die Be- und Entladetatigkeiten und steu-
ert alle Komponenten der Zelle. Fur An-
wender ist die FMB-Neuheit somit eine
schlUsselfertige  Komplettlosung,  die
mechanisch und steuerungstechnisch an
(fast) beliebigen CNC-gesteuerten Werk-
zeugmaschinen, Pressen, Stanzen und
vielen anderen Produktionsanlagen zu-
meist binnen weniger Stunden installiert
ist. Fur die mechanische und elektrische
Kopplung von Roboter und CNC-Maschi-
ne hat FMB eine kostengunstige und um-
rustfreundliche Einheitsschnittstelle reali-
siert. Programmiert wird der Unirobot im
Teach-In-Verfahren.

Das Bedientableau ist abnehmbar und
hinsichtlich Formgebung und dem Ge-
wicht von etwa 1,3 Kilogramm handlich.
Programmparameter und Programmablauf
werden durch ein hochwertiges 6,5-Zoll-

Die Automationszelle wird im Teach-In-
Verfahren programmiert. Die Programm-
parameter und der Programmablauf
werden durch ein TFT-Display angezeigt.
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LCD-Farbdisplay visualisiert. Die Roboter-
steuerung Motoman NX100 integriert eine
SPS und kann via RS-232C sowie Ethernet
Daten kommunizieren, zum Beispiel zur
Anlagenferntberwachung.  Funktionen
wie Not-Aus und Sicherheitssperre, Kollisi-
onsvermeidung Uber frei definierbare Stor-
bereiche und Kollisionserkennung durch
Lastiberwachung der  Roboterachsen
schitzen Bediener und Anlage gleicherma-
Ben vor den Folgen von Fehlbedienungen.
Abgerundet wird das Unirobot-System
durch integrierbare Wendestationen fiir
Werkstiicke, Entgratfunktionen, Markier-
systeme, Turautomatiken fur die Werk-
zeugmaschine, Praf- und Messeinrich-
tungen, SPC und QS-Schnittstellen, bis
hin zur Anlagenferntberwachung mittels
Telefon via SMS. ff
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