DREHMASCHINEM

Links: Franz und Hermann Narr freuen sich
mit Helmut Wichtthuber liber das 1000ste
ausgelieferte Stangeniademagazin der
Bauart FMB turbo 5-42.

Produktives Dreamteam: Zur Freude von
Lagro machen bai Narr mitterweile 25 Star
Drahautomaten dreischichtig Spéne. Flr
stets ausreichend Materialnachschub sor-
gen seif einigen Jahren ausschilelich Stan-

Albert Narr GmbH installiert
25. star-Langdreher und adaptiert
FMB turbo 5-42 mit der Seriennummer 1000.

Niedrige Stiickkosten sind ein wesentliches Ass im Poker um
lukrative Auftrdage. Und weil das fraglos so ist, entdecken immer
mehr Lohnfertiger das automatisierte Komplett-

bearbeiten von der Stange als wirtschaftliches Mittel fur ihre
produktiven Zwecke. So auch die Albert Narr GmbH in Gosheim.
Das 20 Mitarbeiter starke Familienunternehmen hat sich langst
von einer verlangerten Werkbank zu einem kompetenten
(ISO-zertifizierten) Dienstleistungspartner fur
Prazisionsdrehteile entwickelt.

66

genlademagazine von FMB,

Jubilden im Dbpelpaok

Bearbeitet werden alle zerspanbaren
Werkstoffe. Das Fertigungsprogramm
reicht von Langdrehteilen, Wellen und
Achsen, Uber Steckerstifte, Morm- sowie
Sperzialschrauben und Spindeln bis hin
zu Magnetkernen. Machbearbeitung,
wig zum Beispiel Gleitschleifen, Innen-
profilieren, Warme- und Oberflachenbe-
handlung runden das Leistungsporticlio
ab. Basis fir den unternehmerischen Er-
folg ist die kontinuierliche Investition in
moderne Maschinen. So bilden (neben
34 hkurvengesteuerten Langdrehauto-
maten sowie diversen Schleif- und
Machbearbeitungsmaschinen) bei Narr
seit Jahren CNC-Langdreher von Star
sowie Stangenlademagazine von FMB
ein solides, zukunftssicherndes Funda-
ment. Jingst lieferte Lagro die 25. Ma-
schine - eine Star SR-32. Ein Vertrau-
ensbeweis, der fiir sich spricht. Aber: die
25 war bei dieser Installation nicht die
einzige Jubelzahl. Denn das adaptierta
Stangenlademagazin FMB turbo 5-42 ist
das 1000ste ausgelieferte Exemplar die-
ser Bauart,

Und da man auf dem Heuberg nicht nur
erstklassige Arbeit schatzt, sondem
ebenso gut angemessen feiern kann,
machten sich Lagro-Geschaftsflihrer

NC-Fertigung 3-01




Die ,Maschinenversorger"

Die FMB turbo-Stangenlademaga-
zine gibt es derzeit fir Stangen-
durchmesser von 2-16 mm), 3-26 mm,
5-42 mm, 10-65 mm sowie 40-100 mm
jeweils fur Stangenlangen von
3.200 mm, respektive 4.200 mm. Der
FMB-Maschinenbau Ist von Haus
aus solide und langlebig. Bauart-be-
dingt arbeiten die FMB-Magazine
sehr gerdusch- und vibrationsarm
Sensorik, Antriebe und Steuerung re-
prasentieren den jungsten Stand der
Technik. So sorgt eine moderne Om-
ron SPS fiir einfachste Bedienung
und eine zuverlassige Interaktion mit
allen am Markt géngigen CNC
Steuerungen. Die erforderlichen Ein-
stellungen, wie Positionsparameter
und Einschubkréfte programmieren
Anwender quasi via Tastendruck am
ibersichtlichen Bedientableau stets
schnell und zielsicher. Die zeitrau-

Michael Seibold und FMB-Chef Helmut  ten.” Waobei vor allem die Kombination benda und fenlerbehaftete Justage
Wichtlhuber auf nach Gosheim, um die  mit Lademagazinen - sprich Automation von Endschaltern entfallt willig. Die
offizielle Inbetriebnahme mit einem per- - maximale Wirtschaftlichkeit verspricht. Bedienergonomie ist vorbildlich, Das
sénlichen Dank an Franz und Hermann  Wie es aussieht, erkennen immer mehr Machlegen von Material gelingt ohne
Marr zu verbinden. Helmut Wichtihuber:  Anwender die Zeichen der Zeit. Helmut Klimmzige und Verrenkungen. Stan-
“Die Albert Narr GmbH belegt, dass  Wichtlhuber: “FMB hat mittlerweile rund genwechsel erledigen die FMB tur-
deutsche Fertigungsbetriebe trotz aller 14.500 Lagemagazine im Feld. Und die bos innerhalb von 26 Sekundean. Wo-
Standortnachteile durch die geschickte  Nachfrage boomt unvermindert.” Weil bei Anwender Vorschubkraft (maxi-
Kombination von Know-how, Qualitits-  Kundenzufriedenheit aber immer auch mal 300 N} und Einschubgeschwin-
bewusstsein, Zuverldssigkeit und den  mit Lieferfahigkeit zu tun hat, rollen auf digkeit (bis 300 mm/s) entsprechend
konsequenten Einsatz moderner Ferti-  einer rund 15.000 m® grofen FMB-eige- der Stangendurchmesser prézise
gungstechnologien im globalisierten  nen Freiflache neben dem Stammwerk sinstellen kénnen. Die Ricklaufge-

Wettbewerb ihre Spitzenposition be-  derzeit die Bagger. Wichtihuber: “Bis

hwindigkeit erreicht  bis Zu

haupten kénnen." Ahnlich duBerte sich  zum Ende des Jahres werden wir unsere 600 mm/s. Der ansch aglose
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auch Michael Seibold: “Die Zukunft  Kapazitatenund Logistikstrukiuren deut- AT SRR Il e A
.. : : . Vorschub positioniert auf 0,01 mm
gehort den Anwendern von schnellen,  lich erweitert haben. genau

leistungsoptimierten CNC-Drehautoma- V]
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